
山东益大新材料股份有限公司10万吨/年针状焦高精细化学材料综合利用项目环境保护自行验收基本内容
[bookmark: _GoBack]2022年10月09日，山东益大新材料股份有限公司组织召开10万吨/年针状焦高精细化学材料综合利用项目环境保护验收现场会。验收组由工程建设单位（山东益大新材料股份有限公司 ）、监测单位（山东修瑞德质量检测技术有限公司）及特邀相关专家（名单附后）组成。验收组现场查阅并核实了本项目建设运营期配套环境保护设施的建设与运行情况，根据《建设项目环境保护管理条例》以及《建设项目竣工环境保护验收暂行办法》国环规环评【2017】4号文相关要求，经认真研究讨论形成验收意见如下：
一、工程建设基本情况
山东益大新材料股份有限公司位于山东省济宁市嘉祥县经济开发区化工产业园益大路1号，公司2022年1月份投资8000万元建设10万吨/年针状焦高精细化学材料综合利用项目，公司2022年01月委托中环博宏（山东）环境技术有限公司对该项目进行了环境影响评价，依据《环境影响评价技术导则》的要求编制完成了《10万吨/年针状焦高精细化学材料综合利用项目环境影响报告书》，并与2022年08月01日取得了济宁市生态环境局嘉祥县分局的环评批复，审批文号为：济环审（嘉祥）【2022】6号文。
本项目生产工艺: 
1、油系预处理装置工艺流程
（1）油系原料预处理
催化油浆经泵送至本装置原料预处理部分，经油浆经换热器换热后进减压加热炉，通过减压加热炉加热后进减压塔。减压塔增加一级减三线工艺，在减压塔中经减压蒸馏，塔顶油气经减顶冷凝器冷凝、真空分液罐分液后，不凝气由减顶抽真空泵经燃料气系统送减压加热炉燃烧，减压塔底减压尾油由泵抽出，经油浆-减压尾油换热器与油浆换热后，再经减压尾油冷却器冷却后至罐区储存，作为产品销售，减底尾油中含大量的胶质、沥青质和催化剂固体颗粒，主要用做氧化沥青装置原料。减顶油也称拔头油，经泵送罐区储存，作为成品销售，用做燃料油，另一部分经减一线冷却器冷却至90℃进抽提塔进料缓冲罐做为糠醛抽提的原料油。
（2）糠醛抽提
原料油自抽提塔进料缓冲罐经抽提进料泵送至抽提塔下部。自溶剂回收部分来的干糠醛及补充新鲜糠醛至糠醛进料缓冲罐，经糠醛进料泵送至糠醛进料加热器加热后进抽提塔上部。抽提溶剂糠醛在抽提塔中溶解萃取原料油中的重芳烃。经过一定时间的抽提、沉降，油中的蜡油组分作为抽余液聚集在抽提塔的顶部，油中的重芳烃溶解在溶剂糠醛中，抽余液自流至抽余液缓冲罐，经抽余液泵送至溶剂回收部分，抽提塔底部的抽出液经抽出液泵送至溶剂回收部分。
（3）溶剂回收
由抽出液泵送来的抽出液先进抽出液-重芳烃换热器，与抽出液减压汽提塔底重芳烃换热，经进料加热器通过导热油加热后进入抽出液闪蒸塔，在闪蒸塔中通过闪蒸，塔顶出来的糠醛油气直接进入糠醛干燥塔下部，闪蒸塔的塔底抽出液经塔底泵送至进料加热器通过导热油加热后进入抽出液减压汽提塔，在抽出液减压汽提塔中通过减压汽提，塔顶出来的糠醛油气经塔顶油气冷凝器冷凝冷却至40℃后进塔顶冷凝器分液罐。抽出液减压汽提塔塔底出来的重芳烃经抽出泵送至换热器换热、冷却器冷却至90℃出装置。
由抽余液泵送来的抽余液先进蜡油-抽余液换热器与抽余液减压汽提塔底出来的蜡油换热，再进抽余液-减二线换热器与减二线换热后，经进料加热器加热后进抽余液减压汽提塔，在抽余液减压汽提塔中经过减压汽提，塔顶出来的糠醛油气经塔顶油气冷凝器冷凝冷却至40℃后进塔顶冷凝器分液罐；抽余液减压汽提塔塔底出来的蜡油经蜡油抽出泵送至蜡油-抽余液换热器与抽余液换热后，再经蜡油冷却器冷却后送至罐区。来自塔顶冷凝器分液罐、糠醛干燥塔塔顶冷凝器和污水净化塔塔顶冷却器的含水糠醛全部进入溶剂分离罐静置分离，底层出来的湿糠醛，通过界位控制经糠醛干燥塔进料泵送至干糠醛-湿糠醛换热器与底干糠醛换热后，进糠醛干燥塔，溶剂分离罐上层出来的含醛污水，自流至含醛污水储罐，在含醛污水储罐中经静置分离后，含油污水自流出装置，含醛污水经污水净化塔进料泵送入污水净化塔处理。含水糠醛（湿糠醛）与溶剂分离罐底层出来的湿糠醛一起经糠醛干燥塔进料泵，送入糠醛干燥塔在糠醛干燥塔中，塔顶出来的醛水共沸物经过糠醛干燥塔塔顶冷凝器冷凝后进入溶剂分离罐，糠醛干燥塔底出来的干糠醛经抽出泵送至换热器与来自糠醛干燥塔进料泵的湿糠醛换热后，再经干糠醛冷却后进糠醛进料缓冲罐作为抽提溶剂循环使用。来自污水净化塔进料泵的含醛污水进入污水净化塔，在塔中经过汽提，在形成的醛水共沸物从塔顶流出，经污水净化塔塔顶冷却器冷却到40℃后流入溶剂分离罐回收糠醛，塔底出来的净化污水，由净化污水泵送出装置。
抽余液减压汽提塔、抽出液减压汽提塔为真空操作，塔顶出来的糠醛油气经过冷凝后，进入塔顶冷凝器分液罐，经过分液后，气相通过减压抽空气后冷却器和抽空系统后冷凝器分液罐进一步冷凝分液后，由真空泵，送加热炉燃烧处理。
（4）导热油系统流程
自装置加热后的导热油回油240℃经导热油循环油泵送至导热油炉加热至260℃，加热后的导热油通过管道至装置溶剂回收部分各塔器进料加热器。导热油炉燃料为自厂区管网来的干气。导热油烟气设置有余热回收系统，烟气与空气预热后排放。
本装置采用DCS控制系统对工艺生产装置及与工艺生产装置相配套的公用工程部分进行监控。本装置对易凝油品的测量管路进行伴热，伴热介质为蒸汽。
2、油系焦化工艺流程
（1）延迟焦化部分
自罐区来的富芳烃油进入装置后依次进入柴油-原料油换热器、中段循环油换热器\蜡油-原料油换热器换热到269℃后，进入原料缓冲罐，经原料泵升压后，再进入原料油加热炉对流段，预热至360℃后分两路进入分馏塔底和第30层塔盘上，原料油与来自焦炭塔顶的426℃热油气接触换热。原料油中蜡油以上重馏分与热油气中被冷凝的循环油一起流入塔底，在362℃下经加热炉进料泵入口过滤器用加热炉进料泵抽出去焦化炉加热。分别在焦化炉对流室前、辐射室前、辐射室注入3.5MPa中压蒸汽（或注入除氧水），以防止炉管结焦。经过焦化炉对流段、辐射段物料被快速加热到520℃后通过四通阀进入焦炭塔底部。从焦化炉出来的高温油气在焦炭塔内由于高温和长停留时间，产生裂解、缩合等一系列反应，最后生成针状焦（生焦）和焦化油气。
针状焦（生焦）结聚在焦炭塔内，高温的焦化油气自塔顶进入分馏塔换热板下。从焦炭塔顶流出的426℃热油气在分馏塔换热段与原料油换热后，循环油流入塔底，其余大量油气经29层塔盘进入集油箱以上分馏段。从下往上分馏出蜡油、柴油、汽油和富气。
分馏塔底循环油(362℃)经过滤器过滤后，用塔底循环油泵打循环以防止塔底结焦。蜡油自蜡油集油箱（333℃）由蜡油泵抽出，至蜡油-原料油换热器与原料油换热后，分成五路：一路作回流，分别返回到分馏塔集油箱下和分馏塔第25层塔盘，以调节集油箱气相温度；一路去焦炭塔顶作为急冷油；一路去封油冷却器冷却后进封油罐作机泵封油；另一路经与蜡油水冷器换热冷却到90℃后送出装置；另一路去原料缓冲罐储存后再打回经原料油加热炉后返回分馏塔。中段回流从第19层塔盘（300℃）由中段回流泵抽出，经中段循环油换热器和中段回流-除盐水换热器，换热到210℃后返回到第16层塔盘作回流。
柴油自分馏塔由柴油泵抽出，经柴油原料油换热器，柴油富吸收油换热器后一部分返回分馏塔作柴油回流，另一部分去柴油空冷器冷却至50℃后，再去柴油水冷器冷却至40℃后又分为两路：一路出装置，另一路去吸收稳定的再吸收塔作吸收油。由吸收稳定返回的富吸收柴油经柴油富吸收油换热器换热后（147℃）返回分馏塔。
分馏塔塔顶回流由分馏塔顶循环回流泵抽出经顶回流除盐水换热器后返回分馏塔。分馏塔塔顶油气经分馏塔顶空冷器和水冷器冷却至40℃后在分馏塔顶油气分离罐中进行气液分离。重组分的粗汽油由汽油泵抽出送至吸收稳定单元。含硫污水由含硫污水泵送往厂区污水汽提装置，在分馏塔顶油气（112℃）挥发线上注入氨水、含硫污水。分离罐顶部的焦化富气去富气分液罐。底部汽油经汽油泵送至吸收稳定部分的吸收塔。底部的含硫污水经含硫污水泵压送后分两路：一路打入分馏塔顶气相线上，另一路出装置。焦炭塔小吹汽来的油气经大油气线进分馏塔分馏。焦炭塔大吹汽，给水冷焦产生的大量高温（≥180℃）蒸汽及少量油气进入接触冷却塔，从顶部打入蜡油馏分洗涤下油气中的柴油馏分。重油段底用接触冷却塔底泵抽出，经水箱冷却器冷却后，一部分作重油段顶回流，控制顶气相温度；另一部分去分馏塔回炼或送出装置。
重油段顶油气及总管来的乏气直接进入接触冷却塔顶空冷器。顶部水蒸汽及少量轻烃气经接触冷却塔顶空冷器、接触冷却塔顶水冷器冷却到40℃，进入接触冷却塔顶油气分离罐，分出的污水由污水泵送入冷焦热水罐或酸性水汽提处理。接触冷却塔顶油气分离罐顶部的不凝气直接排入火炬系统。
焦炭塔瓦斯预热过程中冷凝下的甩油，从焦炭塔底流到甩油罐。自甩油罐底出来的甩油经过滤器后用甩油泵抽出后分二路：一路去分馏塔回炼，另一路经甩油水冷器冷却后出装置。
（2）吸收稳定部分
从焦化部分来的富气进入富气压缩机入口分液罐分液，经富气压缩机升压至1.4Mpa，与解吸塔的轻组分一起进入富气水冷器冷却至40℃后进入富气分离罐，分离出的富气进入吸收塔，从焦化汽油泵来的粗汽油进入吸收塔上段作为吸收剂，从稳定塔来的稳定石脑油打入塔顶部，与塔底气体逆流接触，富气中的C3、C4组分大部分被吸收下来。吸收塔设中段回流，从吸收塔顶出来的带少量吸收剂的贫气自压进入再吸收塔底部，再吸收塔塔顶打入来自柴油水冷器的柴油，柴油作为吸收剂与自下而上的贫气逆流接触，以脱除气体中夹带的石脑油组分。再吸收塔的塔顶气体为干气，干气送至双脱部分进行干气脱硫。再吸收塔底的富吸收柴油返回分馏塔。从富气分液罐抽出的凝缩油经解析塔进料泵升压后进入解析塔进料换热器，换热至75℃后进入解吸塔顶部。吸收塔底富吸收油经吸收塔底泵升压后，进入富气分液罐。解吸塔底重沸器由装置外来的导热油提供全塔热源，凝缩油经解析脱出所含有的轻组分，轻组分送至富气水冷器冷却后进入富气分液罐，再进入吸收塔。
解吸塔塔底油经稳定塔进料泵升压，进入稳定塔，稳定塔底重沸器由装置外来的导热油提供全塔热源。塔顶馏出物经稳定塔顶水冷器冷却至58℃进入稳定塔顶回流罐。
（3）双脱部分
再吸收塔的塔顶气体为干气，干气自压至焦化干气分液罐，分液后进入焦化干气脱硫塔。干气自下而上经22层单溢流塔盘与从塔顶流下的贫胺液逆向接触，干气中的酸性物质H2S、CO2被胺液吸收。脱除酸性气后的干气进入位于干气脱硫塔上方的干气溶剂沉降罐，分离携带的胺液，净化后干气进入全厂燃料气系统。
液化烃经稳定塔回流泵升压后一部分作为稳定塔回流，另一路经液化气水冷器冷却至40℃后打入液化气脱硫塔。稳定塔底的稳定石脑油经解析塔进料换热器、稳定汽油除氧水换热器换热后，再经过稳定汽油空冷器及稳定汽油水冷器冷却后，一部分经稳定汽油泵升压后进入吸收塔作为吸收剂，另一部分稳定石脑油出装置。
自稳定塔顶来的液化烃，进入液化气脱硫塔底部。经13层筛孔塔盘与从塔顶流下的贫胺液逆向接触，液化气中H2S被胺液吸收。净化后的液化气从塔顶溢出，经液化烃溶剂沉降罐分离携带的胺液，再经烃碱混合器，液化烃碱洗罐分离携带的碱液后进入烃水混合器水洗，再进液化烃水洗沉降罐分离携带的水后的脱硫液化烃出装置。
从液化烃碱洗罐出来的富碱首先经碱液加热器加热到55℃左右进入碱液氧化塔底部，在碱液氧化塔内碱液中的硫醇钠被空气氧化为二硫化物，碱液也得到再生。
从碱液氧化塔排出的碱液在碱液二硫化物分离罐中与二硫化物分离后，并由碱液循环泵送至烃碱混合器的入口，循环使用。
非净化风从底部侧面进入碱液氧化塔，尾气自二硫化物分离罐分出，排入厂区酸性气管网。根据全厂统一考虑，本装置所需碱液由系统管输进入，从系统过来的碱液进入碱液配制罐，由碱液配制罐配置后，送至脱硫部分。
（4）冷焦水部分
焦炭塔在大吹汽完毕后，焦化塔内温度约320℃，由冷焦水泵抽冷焦水送至焦炭塔进行冷焦。当焦炭塔顶温度降至80℃以下，冷焦完毕，塔内存水经放水线放净，将水排入冷焦储水罐。冷却过程中蒸汽导入放空塔。
焦炭塔冷焦过程中冷焦水由塔底进入，与热焦炭及热裂解生成物接触换热后由焦炭塔顶溢流和塔底排出，主要分布在冷焦水热水罐及冷焦水处理系统。本工程设置冷焦水密闭自循环系统，与切焦水分开单独处理。处理后在冷焦水冷水罐中回用冷焦，没有废水外排。
具体处理流程为：焦炭塔运行至冷焦时，开启冷焦水给水泵，将冷焦水从冷焦水储水罐送入焦炭塔进行冷焦，冷焦溢流排入冷焦热水罐，储水罐上部设周边环形集油槽，油浮至水面，溢流排入集水槽，通过管道进入污油罐，粉焦沉至罐底。污油罐中的油沉降至含水率合格后，送有资质单位处置，废水送污水处理装置处理。冷焦溢流出水经冷焦热水泵加压经离心分离器除焦粉后送至旋流分离器进一步除油，再经空气冷却器冷却降温，空冷器出水送至冷焦水储水罐储存再用。冷焦冷水罐内粉焦沉降至罐底，罐底定期排污自流排至粉焦池。
（5）水力除焦系统
切焦采用单井架双钻具方式，高压水泵从切焦水贮存罐抽出的切焦水，打到焦炭塔顶，进行水力除焦。从焦炭塔排出的焦炭和切焦水入贮焦池，切焦水溢流到一次沉淀池，大颗粒粉焦沉淀下来，再进入二次沉淀池。沉淀池内设三道格网，拦截粉焦。粉焦沉淀后，开启切焦水提升泵，将沉淀后的水送入切焦水贮罐贮存，供高压水泵切焦用。微细粉焦将在贮罐内继续沉淀，罐内设置油罐搅拌器进行搅拌，粉焦通过罐底排污阀由粉焦泵抽送至贮焦池。
焦炭塔切焦用的高压水，由高压水泵送出，经三位控制阀送到水力切焦器切焦。焦炭塔底出来的切焦水经过储焦池、一次沉淀池、二次沉淀池，用切焦水提升泵送至切焦水储罐，作切焦用水。
焦炭塔冷焦水（冷焦溢流水+冷焦放空水）去冷焦热水罐，用冷焦给水泵抽出，送往冷焦水空冷器进行冷却，最后冷却后的水返回至冷焦水储水罐待焦炭塔冷焦时使用。
冷焦热水罐隔出的浮焦进入浮焦罐，用冷焦水浮焦泵抽出进行回炼或出装置。
本装置每天给冷焦一次，小给水时间为2h，大给水时间为2.5h，给水冷焦时，约5%的冷焦水转化为蒸汽进入油水分离器。每天切焦一次，切焦时间为2h。
（6）干气、液化气脱硫部分
再吸收塔顶干气经干气分液罐分液后，进入干气脱硫塔，与浓度25%的甲基二乙醇胺溶液逆向接触，干气中的硫化氢和部分二氧化碳被溶剂吸收，塔顶净化干气经净化干气分液罐分液后，送至厂区燃料气管网。
自汽油稳定塔顶来的液化气，进入液化气脱硫塔底部。经筛孔塔盘与从塔顶流下的贫胺液逆向接触，液化气中H2S被胺液吸收。净化后的液化气从塔顶溢出，经液化气溶剂沉降罐分离携带的胺液，再经烃碱混合器与碱液混合后进入碱洗沉降罐，经沉降分离后，碱液循环使用，废碱液去酸性水汽提装置，液化气至脱硫醇塔，用溶解有磺化钛氰钴催化剂的碱液进行液液抽提，脱硫醇后的液化气用水洗以除去微量碱，再进液化气水洗沉降罐分离携带的水后的脱硫液化气出装置，沉降罐产生水洗废水至酸性水汽提装置使用。
3、针状焦煅烧装置工艺流程
1、针状焦煅烧装置罐式炉单元
（1）工艺流程
①焦炭流程
本装置加工原料为焦化生焦，由相邻的针状焦焦化装置供给。焦化生焦由转运设施送至罐式炉煅烧单元的煅前仓内。输送至煅前仓内的脱水生焦在皮带输送的过程中用电磁除铁器把物料中的铁类杂质分离出来。经皮带机、斗提机等输送设备将脱水生焦运送至两组36罐的罐式炉中进行煅烧，煅烧温度1400~1450℃。煅后焦经过罐式炉底部的水冷壁冷却至≯60℃，经罐式炉底部放出。水冷壁为夹套式间接冷却设备，高温煅后焦在内部，夹套内由下而上流经冷却水将热量带走，将煅后焦冷却。
煅烧后的针状焦在罐式炉的底部放出后，通过皮带机、斗提设备提升至煅后仓仓顶。在煅后仓仓顶设有一煅后筛分设备，根据客户需要的粒径不同，将筛分出来的不同粒径的煅后焦分别由各自皮带机运输至不同的煅后仓中储存。煅后仓中的针状焦在仓底部设置半自动吨包包装机，包装成吨袋，通过板链运输机运输到成品仓库进行存储。
②冷却水循环流程
本项目煅烧装置内部设有一独立的冷却水循环系统。经罐式炉水冷夹套流出的约65℃热水通过集合管汇总后，自流进入冷却水接收槽内。
冷却水接收槽内部的热水经冷却水泵打入冷却水空冷器内，通过空冷器冷却后的约55℃的冷水带压再流入罐式炉水冷夹套底部入口。
本项目罐式炉煅烧单元和回转窑煅烧单元共用一套冷却水循环系统，两个单元的冷却水分别由各自的冷却水泵打入各自的冷却水空冷器内，再集合返回至冷却水接收槽。
③烟气余热锅炉、脱硫脱硝处理流程
煅烧过程中产生的950℃~1000℃左右的高温烟气进入余热锅炉副产1.6MPaG、300℃的过热蒸汽供全厂使用，烟气温度降至250℃左右，进入脱硝反应器。罐式炉煅烧单元的余热锅炉自配旋膜除氧器供余热锅炉发生蒸汽用。
经余热锅炉冷却后的烟气进入SCR脱硝反应器。SCR脱硝配备一套氨水装卸、中转及注氨设施，经供氨泵打出的氨水送至SCR反应器内与烟气中的NOx等组分充分反应，脱去氮组分后进入脱硫塔。
经SCR脱硝后的烟气先经过引风机增压后进入脱硫塔。脱硫选用FGD石灰-石膏法脱硫工艺，采用涡轮增压湍流塔传质技术，能够满足二氧化硫排放浓度达到排放标准。脱硫塔配套设有降温处理系统、脱硫循环系统、曝气氧化系统、扰动系统、烟气脱水系统、工艺水系统、脱硫副产物处理系统、石灰储存及制浆系统、烟风道系统、电气控制系统等。
脱硫剂采用石灰粉，气相主体中的二氧化硫先迅速扩散到液体表面的气膜，并穿透液界面快速溶入液相中，通过一系列的水和、离解过程，与脱硫剂进行反应。脱硫最终产物为稳定性强的二水硫酸钙，即石膏。石膏储存在厂区固废库。
除尘系统选用湿式电除尘工艺，湿电除尘器壳体独立设置钢结构支撑。湿电除尘器由阴极线和氧气管组成，当烟气经过高压电场，高压电场使烟气中的烟尘和雾滴带电，形成带电离子，带电离子向相反电荷的电极运动。带电离子到达电极后进行放电，形成中性尘、雾颗粒，沉积于电极上凝集、降落而被除去。
含尘烟气经脱硫塔上部出口后，由湿电除尘器底部进入，经净化后的烟气烟尘浓度降至≤10mg/m3由湿电除尘器下部烟道进入烟囱排放。
④除尘设备及点位描述
本项目罐式炉煅烧单元设有除尘系统。在煅烧车间内的皮带机、斗提机等输送设备的连接点，以及煅后仓顶的煅后除尘器附近等容易散发焦炭粉尘颗粒的点位，由集气罩统一引风至除尘器内。除尘器内部保持负压，在出口处设有离心风机抽气。
二、工程变更情况
项目在实际建设过程中项目的性质、地点、生产工艺、环保措施等未发生变化，因此本项目未发生重大变动。 
三、环境保护设施落实情况
根据验收监测报告的结论，本项目运行期落实了环评批复的各项的要求。
1、 废水治理方面：
目排水采用雨污分流制，雨水单独收集后排入市政雨水管网。废水处理以“分类收集，分质处理”为原则，煅烧单元脱水仓脱水进入沉淀池循环使用，用作除焦水、切焦水，不外排。油系延迟焦化分馏塔油水分离器排水、富气分离罐排水、煤系延迟焦化分馏塔油水分离器排水、油系酸性废水、煤系酸性废水进入酸性水汽提装置处理，出水与减顶分液罐废水、污水净化塔废水、轻相蒸馏塔回流槽脱水废水、重相蒸馏塔回流槽脱水废水、油系延迟焦化冷焦水隔油罐废水、煤系延迟焦化冷焦水隔油罐废水、油系酸性水汽提净化水罐废水、煤系酸性水汽提净化水罐废水、地面冲洗水、装置吹扫废水、机泵冷却废水、循环冷却系统排污水、软水制备废水、锅炉排污水一同进入厂区污水处理站处理后通过污水管廊（一企一管）排入嘉祥阳光水务有限公司污水处理厂
2、 废气产生及治理方面：
DA001主要排放油系原料预处理装置单元废气，主要污染物包括烟尘、SO2、NOx、VOCs，配套高效低氮燃烧器处理后通过38m高排气筒DA001排放；
DA003主要排放焦化装置单元废气，主要污染物包括烟尘、SO2、NOx，配套高效低氮燃烧器处理后通过35m高排气筒DA003排放；
DA004主要排放回转窑、罐式炉经余热锅炉回收余热后排出的尾气，主要污染物为烟尘、SO2、NOx、氨气、VOCs等，回转窑煅烧废气经SCR脱销+袋式除尘+湿法脱硫+静电除尘器处理，罐式炉煅烧废气经SCR脱销+湿法脱硫+静电除尘器处理，处理后的废气通过一根52.8m高排气筒DA004排放；
DA005主要排放罐式炉包装工序废气，主要污染物为颗粒物，经袋式除尘器处理后通过15m高排气筒DA005排放；
DA006：主要排放回转窑烘干废气，主要污染物为颗粒物，经袋式除尘器处理后通过15m高排气筒DA006排放；
DA007：主要排放回转窑煅烧前处理破碎、筛分废气，主要污染物为颗粒物，经袋式除尘器处理后通过15m高排气筒DA007排放；
DA008：主要排放回转窑冷却废气，主要污染物为颗粒物，经袋式除尘器处理后通过15m高排气筒DA008排放；
DA009：主要排放回转窑包装废气，主要污染物为颗粒物，经袋式除尘器处理后通过15m高排气筒DA009排放；
DA010：主要排放锅炉燃烧废气，采用高效低氮燃烧装置，主要污染物包括烟尘、SO2、NOx，废气通过15m高排气筒DA010排放；
DA011：主要排放污水处理站排气筒及危废间收集废气，废气收集后经碱洗+水洗+等离子体+活性炭吸附处理后通过15m高排气筒DA011排放。
根据验收监测报告结论，结合现场检查，本项目运行管理基本符合环评和环评批复要求。在验收监测期间，根据企业提供的生产报表，监测期间两天的生产负荷为94.4%-96%，符合建设项目竣工环境保护验收对工况大于75%的要求。
四、验收监测结果
1、废气监测结果
（1）有组织废气
监测结果表明：验收期监测间，油系预处理废气P1出口颗粒物未检出；SO2两日最大排放浓度为14mg/m3、最大排放速率为0.157kg/h；NOx两日最大排放浓度为31mg/m3、最大排放速率为0.366kg/h；非甲烷总烃两日最大排放浓度为1.79mg/m3、最大排放速率为2.26*10-2kg/h；
焦化装置废气排气筒P3出口颗粒物、SO2未检出；NOx两日最大排放浓度为48mg/m3、最大排放速率为0.419kg/h；非甲烷总烃两日最大排放浓度为15.5mg/m3、最大排放速率为8.51*10-2kg/h；
煅烧装置废气排气筒P4出口颗粒物两日最大排放浓度为7.8mg/m3、最大排放速率为0.324kg/h；SO2两日最大排放浓度为7mg/m3、最大排放速率为0.304kg/h；NOx两日最大排放浓度为50mg/m3、最大排放速率为2.12kg/h；非甲烷总烃两日最大排放浓度为6.36mg/m3、最大排放速率为0.276kg/h；氨两日最大排放浓度为6.88mg/m3、最大排放速率为0.299kg/h；
罐式炉包装收尘废气排气筒P5出口颗粒物两日最大排放浓度为8.9mg/m3、最大排放速率为8.54*10-2kg/h；
回转窑烘干废气排气筒P6出口颗粒物两日最大排放浓度为1.5mg/m3、最大排放速率为5.92*10-3kg/h；
回转窑冷却废气排气筒P7出口颗粒物两日最大排放浓度为1.9mg/m3、最大排放速率为1.08*10-2kg/h；
回转窑煅烧前处理破碎、筛分废气排气筒P8出口颗粒物两日最大排放浓度为4.0mg/m3、最大排放速率为4.44*10-2kg/h；
回转窑包装废气排气筒P9出口颗粒物两日最大排放浓度为6.2mg/m3、最大排放速率为2.93*10-2kg/h；
天然气蒸汽锅炉排气筒P10颗粒物两日最大排放浓度为3.9mg/m3、最大排放速率为1.08*10-2kg/h；SO2未检出；NOx两日最大排放浓度为18mg/m3、最大排放速率为4.86*10-2kg/h；烟气黑度＜1（级）；
危废间、污水处理站废气排气筒P11出口VOCs两日最大排放浓度为3.93mg/m3、最大排放速率为3.17*10-2kg/h；氨两日最大排放浓度为1.29mg/m3、最大排放速率为1.03*10-2kg/h；硫化氢两日最大排放浓度为0.13mg/m3、最大排放速率为1.08*10-3kg/h；臭气浓度两日最大排放浓度为412（无量纲）；酚类化合物未检出。
有组织废气排放均能够满足《锅炉大气污染物排放标准》（DB37/2374-2018）表2重点控制区，《区域性大气污染物综合排放标准》（DB37/2376-2019）表1、表2重点控制区，《挥发性有机物排放标准 第6部分：有机化工行业》（DB37/2801.6-2018）表1II时段，《工业炉窑大气污染物排放标准》（DB37/2375-2019）表1，《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）及《有机化工企业污水处理厂（站）挥发性有机物及恶臭污染物排放标准》（DB37/3161-2018）表1、《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2排放限值要求。
（2）无组织废气
监测结果表明：验收期监测间，本项目无组织废气排放颗粒物两日最大浓度为0.292mg/m3，VOCs两日最大浓度为1.08mg/m3，SO2两日最大浓度为0.027mg/m3，NOx两日最大浓度为0.030mg/m3，氨两日最大浓度为0.18mg/m3，硫化氢两日最大浓度为0.014mg/m3，臭气浓度两日最大浓度为17mg/m3（无量纲）；酚类化合物未检出；无组织废气满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表2、《挥发性有机物排放标准 第6部分：有机化工行业》（DB37/2801.6-2018）表3、《有机化工企业污水处理厂（站）挥发性有机物及恶臭污染物排放标准》（DB37/3161-2018）表2、《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）表1标准要求。
2、 废水检查结论
项目区采取“雨污分流”措施，验收期监测间，废水总排口pH最大值为7.4(无量纲）；化学需氧量最大值为30mg/L；氨氮最大值为1.10mg/L；总氮最大值为4.733mg/L；五日生化需氧量最大值为7.5mg/L；总磷最大值为0.11mg/L；悬浮物最大值为15mg/L；氯化物最大值为94mg/L；硫酸盐最大值为256mg/L；全盐量最大值为956mg/L；总有机碳最大值为11.2mg/L；挥发酚、硫化物、氰化物、石油类、邻二甲苯、苯、甲苯、乙苯、对，间二甲苯、砷、钒、苯并【a】芘未检出，满足《石油炼制工业污染物排放标准》（GB31570-2015）》表1间接排放、《污水排入城镇下水道水质标准》（GB/T31962-2015）A等级及《流域水污染物综合排放标准 第1部分：南四湖东平湖流域》（DB37/3416.1-2018）表2重点保护区标准要求。
3、噪声检查结论
验收监测期间，四个厂界的昼间噪声在为56.9~57.8dB（A）之间，夜间噪声在46.9~48.4dB（A）之间，均符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348 -2008）中3类标准要求。
4、固废处置检查结论
本项目产生的一般固体废物：生活垃圾、废反渗透膜和废树脂、脱硫渣；废树脂厂家更换后回收；脱硫渣外售用作建筑原料；生活垃圾收集后由环卫部门定期清理。
危险废物：污水处理站污泥、废活性炭、脱硝催化剂、富液过滤器杂质、碱渣、废机油、废润滑油、实验室废液暂存于危废间，委托资质单位处理（危废单位资质及委托处置协议见附件）；污油及罐底污油储存于储罐回用预处理；
各类固废均得到合理处置，符合《一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准》（GB18599-2020）、《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）及修改单要求。
五、验收总体结论
结合项目验收监测报告表结论和现场检查的实际情况，该项目执行了环境影响评价和“三同时”管理制度，基本落实了规定的各项污染防治措施，外排污染物符合达标排放要求。基本同意通过验收。

     

