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1. 单位概况

江西省远方矿业有限公司成立于 2017 年 09 月 11 日，法定代表

人为覃仕云，公司坐落于江西省宜春市袁州区新坊镇花桥工业园，中

心地理坐标为东经 114°29’6.53972”，北纬 27°41’18.01951”。

2018 年，公司投资 4000 万元建设“年加工 20万吨长石矿提取锂云

母和玻陶原料项目”，项目采用破碎、筛分、球磨、浮选、磁选、摇

床、过滤等多道工序组织生产。2023 年 1月，公司再投入 800 万元，

在现有生产线基础上配套建设 1条重选生产线，新增摇床、溜槽工艺，

用于回收钽铌精矿。目前，公司主要产品涵盖锂云母、长石粉、钽铌

精矿等品类。

根据生态环境部《关于发布<伴生放射性矿开发利用企业环境辐

射监测及信息公开办法(试行)>的公告》要求，结合我市实际情况，

江西省远方矿业有限公司编制完成《江西省远方矿业有限公司 2025

年度辐射环境监测方案》，并委托核工业二三 0 研究所开展辐射环境

监测工作，在此基础上，进一步编制形成《江西省远方矿业有限公司

2025 年度环境辐射监测年度报告》。

2. 生产工艺及放射性污染处理措施和设施

2.1 生产工艺

（1）破碎、筛分流程

矿石入厂经过一破、二破两道粗破，然后通过封闭传送带进入粗

粉机进行粉碎，成为 60—20 目细粉后，通过提升设备进入封闭料仓。

考虑原矿进入碎矿流程进行破碎时会产生少量的粉尘颗粒，在破碎过

程中采取适当喷淋水雾湿润碎矿，起到减少粉尘产生和沉降粉尘作用，

同时设置一套布袋除尘设备，处理达标后经 15m 排气筒外排。在碎矿

传送过程中，采取封闭式传送；粗粉通过粗粉粉碎机进一步粉碎后经

提升机送入封闭料仓进行磁选除铁处理。

（2）湿式球磨、螺旋分级



原料由输送带输送至球磨机内，并加水形成浓度约为50%的矿浆。

球磨后的矿浆进入配套的螺旋分级机分级。螺旋分级机是借助固体粒

径大小不同、比重不同，从而在液体中的沉降速度不同的原理进行分

级。被截留在分级机上的粗粒径矿物（粒径＞0.35mm）返回球磨工序

重新加工，细粒径矿物（粒径＜0.35mm）则进入下一步工序加工。

（3）磁选

磁选时需加入定量的回用水。矿浆经给料机流入磁选机槽体后，

在磁场的作用下，磁性矿粒发生磁聚而形成"磁团"或"磁链"，"磁团"

或"磁链"在矿浆中受磁力作用，向磁极运动，而被吸附在圆筒上。由

于磁极的极性沿圆筒旋转方向是交替排列的，并且在工作时固定不动，

"磁团"或"磁链"在随圆筒旋转时，由于磁极交替而产生磁搅拌现象，

被夹杂在"磁团"或"磁链"中的脉石等非磁性矿物在翻动中脱落下来，

最终被吸在圆筒表面的"磁团"或"磁链"即是磁选杂质，用刷辊进行卸

出。非磁性或弱磁性矿物被留在矿浆中进入下一步工序。

（4）溜槽

溜槽中的水流属紊流运动，其运动形式除平行于槽底的倾斜流外，

还有垂直于槽底的漩涡和水跃现场，这两种水流有助于矿粒群按密度

分层，即密闭大的粗矿粒在底层，密度小的细矿粒在顶层。矿粒沉降

于槽底后，在水流推动下继续向前运动，沉积在溜槽末端形成钽铌粗

矿，再进入摇床进行分选。

（5）摇床

矿浆进入摇床后，微细的颗粒呈悬浮状态，稍粗颗粒则在不断翻

滚中，将重矿物颗粒转移到下层。下层矿粒较少受到流体动力作用，

在床面的纵向摇动运动中，层间颗粒出现剪切速度差，颗粒间相互挤

压、翻转，增大了颗粒间隙，使床层扩张松散。重矿物颗粒局部压强

较大，排挤轻矿物颗粒进入下层。在这一转移过程中又遇到下层颗粒

的机械阻力，那些粒度较小的颗粒，穿过粗颗粒进入同一密度层的下



部、实现了析离分层。分层结果是细粒重矿物在最底层，上部是粗粒

重矿物并有部分细粒轻矿物混杂，再上是粗粒轻矿物。微细的矿粒则

悬浮在最上层被横向水流冲走，进入脱水工序。

（6）烘干

重选出的矿物具有较高含水率，为降低钽铌精矿中的含水率，将

钽铌精矿放置在烘箱内（160℃）进行烘干。

（7）浮选

底下粗颗粒矿浆进入浮选机，加入浮选剂浮选出锂云母，此时锂

云母含水率较高，为降低锂云母中的含水率，采用真空带式脱水机对

锂云母进行脱水，废水进入浓缩、沉淀池。浮选过程分为“一次粗选

两次精选两次扫选”，即先对矿浆进行一次粗选选出粗精矿，约20min，

再对粗精矿进行两次精选，约 10min，精选出的锂云母经过带式脱水

后得到产品锂云母。粗选后的矿料则经管道收集再进行扫选，扫选二

次，约 10min，扫选出的矿浆经管道收集回到粗选槽中再进行浮选；

扫选后的长石粉通过管道输送进入磁选机进行磁选，磁选后得到磁性

物。脱水产生的废水经管道输送进入浓缩池进行沉淀净化处理。

（8）脱水、过滤

在脱水前的长石粉和锂云母含有较高的含水率，为降低产品中的

含水率，长石粉和锂云母分别进入带式脱水机进行脱水，最终获得产

品，选矿工艺废水经沉淀池收集处理后全部循环用于厂区生产用水，

不外排。

（9）磁选物浓缩、过滤

磁选后矿浆进入浓缩池内进行浓缩，浓缩是借重力作用将悬挂在

水中的细微矿粒在浓缩池中沉淀，使悬浮液分成澄清液和浓厚的矿浆。

磁选、浓缩后产生的澄清液作为 W6废水进入再次浓缩，后进入沉淀

池；浓厚的矿浆则经过滤后的滤饼即为低档长石粉，滤液作为 W7废

水进入浓缩、沉淀。



（10）生产废水浓缩、沉淀、压滤

各个工序产生的生产废水通过浓缩池处理后再次分为澄清液和

浓厚的矿浆，与前者作用相同，但浓厚的矿浆经压榨后形成的滤饼为

超细长石粉，滤液与澄清液则进入沉淀池，回用于球磨工序。

2.2 放射性污染处理措施和设施

2.2.1 气载流出物辐射防护措施

（1）根据各类物料分析检测报告，除钽铌精矿外，原料、产品

及铁渣中铀（钍）系单个核素含量均不超过 1贝可/克（Bq/g），不

属于伴生放射性物料。钽铌精矿选矿采用湿法作业，无粉尘产生；其

烘干环节于密闭加热烘干箱内进行，暂存时采用密封袋封装，包装打

包工序在密闭钽铌仓库内开展，全过程产尘量极少且无粉尘外排。钽

铌精矿外运采用卡车密闭运输方式，可有效避免物料洒落至道路及沿

线环境，不会对沿线环境敏感点及周边环境造成影响。此外，钽铌精

矿的厂外运输工作由购买方负责。

（2）为降低工作人员因吸入钽铌精矿粉尘导致内照射风险，钽

铌精矿打包岗位人员在作业时，须按相关规范佩戴防尘口罩，做好个

人防护；其他场所工作人员按需佩戴防尘口罩。

2.2.2 放射性废水防护措施

钽铌仓库已设置防风、防雨、防渗措施，钽铌精矿采用密封袋封

装后暂存，该过程无放射性废水产生。运营期产生的生产废水、地面

及车辆冲洗废水，经沉淀池沉淀处理后全部回用至生产、地面及车辆

冲洗等环节，实现废水不外排。

2.2.3 伴生放射性物料及伴生放射性固体废物污染防止措施

伴生放射性物料为钽铌精矿，该物料暂存于钽铌仓库，每 1–3

个月外销一次。钽铌精矿采用双层密封袋包装并贮存于专用仓库，仓

库内钽铌精矿与其他物料严格分区管控，同时配套建设防风、防雨、



防渗设施。钽铌仓库位于原料仓库南侧、摇床工序西侧 5米处，为单

层建筑，建筑尺寸为长 10米、宽 4米、高 3.2 米，内部划分为烘干

房与贮存间两个功能区域。仓库墙体为 37厘米厚实心砖墙，外墙涂

刷水泥；顶棚为 16厘米厚钢筋混凝土结构；底板为 20厘米厚水泥浇

筑，表面铺贴瓷砖；仓库门采用 10厘米厚铁制防盗门。仓库内配备

1台电热鼓风干燥箱，用于钽铌精矿烘干作业；东墙距地面 3 米处安

装 2台 YEELUS 轴流式排风扇，实施机械排风，人员进入仓库前须开

启排风系统。同时，仓库内布设 2 套视频监控设备，以防范钽铌精矿

丢失、被盗等风险。

3. 厂（场）址辐射环境本底

公司建厂前未开展放射性本底调查，故参照原国家环境保护总局

1995 年发布的《中国环境天然放射性水平》中宜春地区的相关数据，

作为本底值开展对比分析。根据该文件，宜春地区天然放射性水平如

下表所示。



宜春地区天然放射性水平

4. 监测的依据和标准

4.1 法律法规及规章

(1) 《中华人民共和国环境保护法》（2014 年 4月 24 日修订，2015

年 1月 1 日起施行）；

(2) 《中华人民共和国环境影响评价法》（2018 年 12 月 29 日第

二次修正，2018 年 12 月 29 日起施行）；

(3) 《中华人民共和国放射性污染防治法》（中华人民共和国主席

令第 6 号，2003 年 10 月 1 日起施行）；

(4) 《建设项目环境保护管理条例》（国务院令第 682 号，2017

年 10 月 1 日起施行）；



(5) 《矿产资源开发利用辐射环境监督管理名录》（生态环境部

2020 年 11 月 27 日发布，2021 年 1月 1 日起施行）；

(6) 《伴生放射性矿开发利用企业环境辐射监测及信息公开办法

（试行）》（国环规辐射〔2018〕1号，2019 年 1 月 1 日起施行）；

(7) 《中国环境天然放射性水平》《江西省环境天然放射性水平调

查研究总报告》（江西省环境监测中心站，1989 年 9月）；

(8) 《辐射环境监测技术规范》（HJ61-2021，2021 年 5月 1日起

实施）；

(9) 《铀矿冶辐射环境监测规定》（GB23726-2009，2010 年 2 月 1

日起实施）；

(10)《放射性废物安全管理条例》（国务院令第 612 号，2012 年 3

月 1日起施行）；

4.2 监测采用的标准

根据生态环境部以国环规辐射〔2018〕1号文相关规定，本次环

境辐射监测采用的标准列于下表。



5. 质量保证

监测单位为核工业二三 0 研究所，其前身为原第二机械工业部中

南 309 队中心实验室，隶属于中国铀业有限公司，是专业从事铀矿地

质勘查的技术单位。

采取的质量保证措施

1.科学布设监测点位，兼顾点位布设的科学性、可比性，且完

全满足相关标准要求。

2.监测方法均采用国家主管部门颁布的现行有效标准，监测人

员均经专业考核并持有合格证书。

3.监测仪器每年定期送计量检定部门检定，检定合格后方可投

入使用。

4.每次监测前后，均检查仪器工作状态，并使用标准检验源对

仪器进行校验。



5.由专业技术人员严格按照操作规程操作仪器，并同步做好完

整、规范的监测记录。

6.监测报告实行三级审核制度，依次经校对、校核，最终由技

术总负责人审定签发。

6. 流出物监测

6.1 流出物监测方案

根据《宜春市钽铌矿提取企业环境辐射监测要求》，本企业生产

过程不产生液态流出物，仅需开展气载流出物监测工作。

流出物监测方案

介质 采样点 监测项目 频次 备注

废气
钽铌烘干排

气口

伴生铀 U 天然

1 次/半年

两次监测的间

隔时间应不少

于 3个月伴生钍 Th

6.2 流出物监测结果与分析

由上表监测结果分析可知，江西省远方矿业有限公司有组

织废气中铀浓度为0.179μg/m³，钍浓度为0.966μg/m³，外排废

气中铀、钍含量均处于极低水平。

7. 辐射环境监测

7.1 辐射环境监测方案



依据《伴生放射性矿开发利用企业环境辐射监测及信息公开办法

（试行）》等相关法律法规要求，结合公司生产工艺现状，特制定本

辐射环境监测方案，详见下表：

辐射环境监测方案

监测内容 采样点或监测点 监测项目 频次 备注

陆地γ

厂界四周不少于4个点(必须包括最

大风频的下风向厂界处，间距不能超

过500米);空气、土壤采样布点处；

易酒落矿物的公路；对照点。

γ辐射剂

量率

1次/半

年

两次监测的

间隔时间应

不少于3个

月

7.2 辐射环境监测结果与分析

γ辐射剂量率监测结果见下表：

γ辐射空气吸收剂量率监测结果



由上表两次监测结果分析可知，厂界四周及周边环境敏感点

的γ辐射空气吸收剂量率范围为 27.9～82.4nGy/h，该数值区间完

全处于环境本底范围之内。根据《中国环境天然放射性水平》（1995

年），江西省宜春地区室外天然贯穿辐射剂量率参考范围为

21.8～340.8nGy/h。

8. 结论

综上所述，本项目辐射防护工作符合实践正当性、防护最优

化和剂量限值约束三项基本原则。在严格落实各项环保治理措施、

环境管理要求及监测计划的前提下，项目产生的辐射影响均控制

在相应标准限值范围内，满足辐射环境保护相关要求。

9. 附件

江西省远方矿业有限公司环境辐射监测报告。
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